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	一、技术描述
	3.具备绘制陶瓷产品制作所需的设计制图能力。

	二、试题与评判标准
	1.比赛时间安排：
	2.具体要求：
	模块一：陶瓷产品设计绘图模块（占分比例 58%）

	1.分数权重：
	（1）专业理论考试：时间为60分钟，分值为100分，占总成绩的权重为10%。
	（2）技能实操：时间为420分钟，分值为100分，占总成绩的权重为90%。
	2.评判方法：

	三、竞赛细则
	1.裁判长
	2.裁判员的条件和组成
	3.裁判员的工作内容
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	四、竞赛场地、设施设备等安排
	五、安全、健康要求
	1．选手须持本人身份证和大赛组委会签发的参赛证进入考场。 
	8．竞赛过程中，选手不能相互借用工，不能随意走动、交谈。


